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AFORS FAR REJAL
ANSIKTSLYFTNING

Beslut om investeringar under 1995 for ca 8,9 miljoner togs pa styrelse-
motet i Orrefors Kosta Boda AB den 15 november. Glddjen var stor i Afors
nir beskedet kom. Det blev stort uppbéd fran lokalpressen och Lokal-
radion i Kalmar och Kronoberg sinde under dagen reportage och inter-
vjuer fran bruket.

I niasta nummer kommer vi tillbaka i Informationsbladet och berattar mer
om de konkreta planerna for att rusta upp Afors glasbruk.




HALD-GATE STIPENDIATER 1994

1 dr fir tvd "metallarbetare” den fina utmirkelse som stipendiet utgor. Tvd kunniga, uppfinningsrika
personer, som har ett stort engagemang for det de hiller pd med. Vi gratulerar bdda till den vilfortjinta
uppmirksamheten. Det dr 25e dret i rad som stipendiet delas ut. Det dr ddrfor naturligt att utdelningen

i dr sker i Orrefors.

Roland Petersson

Efter 20 ar i yrket gor Roland
alla slags formar, till prover och
till produktion och dven repara-
tion av formar ingar i arbetet
som formmakare.

- Nér man ska tillverka en
provform bérjar det ofta med att
formgivaren kommer med en
skiss. I basta fall. Ibland kan vi
sitta och prata och rita ner nagra
linjer pa ett papper, sdger Roland
och visar ett litet antecknings-
block med sadana linjer pa.

Jag undrar hur han kan komma
fram till ett fardigt resultat av
detta.

- Ibland kan det se omgjligt ut
fran borjan, medger han, men
forsoka kan man alltid och det
l6ser sig till slut. Man skapar
nagot i samarbete med formgi-
varna och det ar givande. Det ar
just det arbetet som for vidare,
det &r faktiskt ett led i produkt-
utvecklingen. Ofta far man gora
egna verktyg, egna lésningar.

Fantasi fattas inte, inte heller
handlaget. Har arbetar man med
allt frdn stora maskiner till sma

handverktyg. Roland har en hel
uppsattning smé slip- och
putsverktyg som han finputsar
formar med. Det &r detta hant-
verk som ger monstret i formen
karaktar och som gor att glaset
sm blases i formen far ett extra
tillagg.

- Stor nytta har jag av mina 15 ar
i hyttan, bade i Gullaskruv och
hér i Orrefors, nér jag ska avgora
hur jag ska arbeta med en
speciell form, sager Roland.

- Vijobbar ju lite i skymundan,
vi formmakare. Darfor tycker jag
att det dr sdrskilt roligt att ha
blivit ihagkommen med det har
fina stipendiet.

Dragomir Petkovic

Niér vi tréffar Dragomir i mek
verkstaden pa Kosta, dr han just
i fard med att konstruera stall-
ningar for Kjell Engmans ljus-
skulpturer. Meterhdga, kvadra-
tiska platpelare som ska inne-
halla en halogenlampa for
belysning av glasskulpturen.

Mycket av arbetet handlar om
att hitta tekniska l6sningar till
formgivarnas offentliga ut-
smyckningsuppdrag. Detta
samarbete dr en av Dragomirs
drivfjadrar i arbetet som ger
honom kraft att tdnja pa gran-
serna av sitt eget kunnande, att
hitta 16sningar i den begrénsade
utrustning som stér till buds i en
mekanisk verkstad. Och 16sning-
arna hittar han oftast.

Monteringsuppdragen har fort
honom till m&nga platser bade i
Sverige och utomlands, ibland
till sjoss. Det kanns tryggt for
konstnéren att ha Dragomir med
vid monteringen av konstver-
ken, dven om han for det mesta

lyckas hitta l6sningar sé att
andra latt kan sétta ihop de olika
delarna till det fardiga verket.

-Priset tar jag som en uppskatt-
ning av det arbete som jag utfort
hér pé Kosta glasbruk. Att fa
fortroende att arbeta tillsam-
mans med konstndrerna, sporrar
mig mycket. Géran Warff, Kjell
Engman och Bertil Vallien ar
nagra som jag har formanen att
arbeta med och som jag fatt god
kontakt med under aren.

- Beloningar for forslag till for-
battringar har jag fatt flera
ganger under den tid som jag
arbetat har och jag uppskattar
alla dessa bevis mycket.

Dragomirs bakgrund ar 8- arig

folkskola, 3-arig yrkesskola och ]
1-arig méastarskola for mekaniker

Jugoslavien samt diverse kurser

inom yrkesomradet héar i

Sverige.

Till Sverige kom han 1968 fran
Belgrads stadsdel ZEMUN.
Sedan februari 1971 har han
arbetat pa Kosta glasbruk, forst
pé Kosta Lampan och dérefter
pa brukets mekaniska avdelning

Birgitta Ottosson

Mer kraft i datasystemet

Var centrala dator ar av
fabrikat IBM och maskintyp
AS/400. Har kor vi véra stora
administrativa system; Order,
lager, fakturering, loner,
ekonomisystem, inkdps- och
forradsrutiner. Idag ar ca 140
anvéandare uppkopplade mot
AS/400 fran alla véra bruk,
utstéllningar och dotterbolag
och antalet uppkopplingar
okar. Systemen blir mer och
mer komplexa och vi lagrar
allt storre informations-
méngder pa véra skivminnen.

Vi har nu vuxit ur var modell
av AS/400 och har bytt till en
ny, storre och snabbare dator.
Den nya datorn &r ocksa en
AS/400 och kallas populért
for "Black Magic". Alla nuva-
rande program och rutiner
har lyfts 6ver i den nya

datorn. Bytet skedde helgen
18 - 20 november. Jag hoppas
att ni har markt att vart
system fungerar betydligt
snabbare nu.

Vi har fatt betydligt 6kad
kapacitet i den nya maskinen.
Haér ar nagra exempel:

- skivminnesstorlek fran

15 Gbyte till 25 Gbyte

- snabbare skivminne

- internminnesutokning fran
56 Mbyte till 128 Mbyte.

- processorn &r tre ganger sa
snabb i bearbetningarna.

Allt detta till oforandrad
ménadskostnad.

Tekniken gar framat, sa
volymmassigt dr det nya
systemet ungefdr hélften sa
stort som det gamla.
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Text och bild Kurt Gustafsson

Julnumret av Informationsbladet utkommer under

vecka 51.

Manusstopp den 12 december.

Forslagsbeloningar

I Orrefors har beloningar delats
ut till ett stort antal pdhittiga
problemlosare. Alla dessa forslag
har belonats sedan forra
rapporteringen i maj i dr.
Grattis alla duktiga forslags-
stillare!

Storst beloning den har
gangen , 96 270 kr, att dela
pa, har gatt till

Sten Karlsson och Seth
Johansson: "Insats for
samtliga vaser vid syra-
polering. Plastrundstav som
invandig hallare".

Moniqga Olson: "Ring att
sdtta 3834-15 pa vid
kylrorsavsyningen s att man
slipper vanda pa skalen”,
1650 kr

Hans Eriksson, Stefan
Fjallén, Magnus Johansson
och Lars-Erik Slittengren:
"Forbattrat renvattenssystem
efter dekanteringscentrifug",
1150 kr att dela pa.

Elving Rydberg: "Gasolstativ
monterat direkt pa rull-
banken", 1 150 kr.

Mikael Holm belonas for tud
forslag: 1. "Anvéndning av
kolv att 6ppna locken pé
vissa formar vid tillverkning

av sprangglasartiklar"
(Kosta), 3 250 kr.

2. "Vinklad plét som man
lagger tidningspapper i och
som skall anvdndas nar man
stryker ut Sails 48923 och
48924", 560 kr.

Lennart Osterberg:
"Ergonomiskt hjalpmedel vid
avlastning av pallar fran
lastbilsflak", 870 kr.

Forts pa sidan 8




Vivianne Sjolin

har arbetat som estetisk koordinator for Kosta Bodas varumarke
pé frilansbasis sedan 1988.

Vivianne dr fodd i Véxjo, flyttade som 18-aring till Képenhamn
och gick pé Tillskdrarakademin och utbildade sig till textilform-
givare pa Anders Beckmans i Stockholm. Arbetade 10 &r som
formgivare och produktutvecklingschef i textilindustrin. Fort-
satte med 10 r pa IKEA , fem &r som produktchef fér textil och
fem ar som koordinator for alla produktomréden, arbetade
mycket med farger och var med i sortimentsradet.

-Egentligen har jag hallit pa i det hér jobbet i 25 ar, pa olika
omrdden. I grunden dr det samma sak. Jag har tagit fram
kollektioner och arbetat med formgivare. Jobbet ar ett mellanled
mellan vad foretaget beh6ver och det som formgivaren skall
gora och ocksa i ndgon grad omvént.

- Tidskénslan behévs, men datalistan ar nog lika viktig. Jag laser
mycket datalistor. Man maste ha verklighetsanknytning for att
komma fram till vad f6retaget skall leva av.

- Man maste hitta det som &dr mgjligt att producera, bade tek-
niskt och ekonomiskt, samtidigt som det méste vara mycket
marknadsanpassat. Framforhallning dr oerhort viktig. Tva ar
fore kollektionen maste jag vara i tankarna for att allt ska klaffa.

- Konkurrenssituationen ar stenhdrd och den bara 6kar. Det har
varit ett oerhort slit med kollektioner och kostnader. Alla har
fatt slita hart for att n dit dér vi ar idag. Kosta Boda fortjanar
den framgang det har fatt.

- Men, man fér aldrig sla sig till ro. Aven om det gar bra for
tillfallet. Allt hander s snabbt idag och vi méste fortsitta att
jobba pé och jag vet att vi kan. Det finns sa mycket vilja och
kraft i Kosta Boda.

Design och PU i ny organisation

Design och produktutveckling

Anders Bjorck
Sekreterare
Ingrid Ljunggren _—
Varumairke Varumirke
Kosta Boda 1 Orrefors
Estetisk koord. PU-koordinator PU-koqrdinator Bsietisk kootd,
Vivianne Sjélin Ingegerd Carolina Tomas Harila
Cornelis Janssen Johansson Petersson
Formgivare Formgivare:
- Monica Backstrom 5
- Lena Bergstrom
- Anna Ehrner p
. - Gunnar Cyrén
- Kjell Engman
. - Lars Hellsten
- Gunnel Sahlin
) ) - Helen Krantz
- Bertil Vallien
; : - Jan Johansson
- Ulrica H Vallien ; .
. .. - Erika Lagerbielke
- Ann Wahlstrom .
. " - Anne Nilsson
= Coman W - Martti Rytkonen
- Per Sundberg

Avsikten med organisationen dr bland annat att ge design och formgivning en tydligare roll i
foretaget. Produktutvecklingen far ocksa en starkare plattform i ledningen. Vi visar ocksa att

vi menar allvar med formuleringen av var strategi formgivning - framstallning - forsiljning.

Detta leder till att vi som jobbar i den héar organisationen kan fokusera mer pa produkt-
utvecklingen - ge det mer tempo och férhoppningsvis 6kad effektivitet, bade i ekonomiska
termer och med storre tréaffsakerhet i de produkter vi tar fram. Vi varnar ocksa varden som
skall métas pa lang sikt - glasets formsprak. En viktig del i detta &r att vi arbetar med formgi-
vare som har ett personligt konstnarlig uttryck och att vi kan ge dessa mgjlighet att forverk-
liga detta. :

Ett viktigt tillskott &r anstallningen av Tomasr—larila som estetisk koordinator for Orrefors, en
roll som motsvarar den som Vivianne Sjolin/ ornelis Janssen har i Kosta Boda.

Anders Bjorck

Tomas Harila

Tomas Harila borjade som produktutvecklingschef for
Orrefors varumaérke for tva ménader sedan.

- Jag ror mig mycket ute i produktionen och jag borjar bli
igenkéand pa de flesta hall nu, sager Tomas.

Tomas ar konstnér. Efter Konstfack har han arbetat med
textila produkter for bl a Ikéa. Narmast kommer Tomas fran
Postens nya profilprogram, dér han varit ansvarig for
sortimentet och ocksé utvecklat vissa produkter for Postens
nya butiker. Det handlar om 970 postkontor runt om i
Sverige som kommer att ha "butiker i Posten", ddr man kan
kopa en miangd produkter som knyter an till postens tjanster,
alltsé brevpapper, kuvert pennor, anteckningsblock mm mm.

Arbetet i Orrefors innebér att Tomas ansvarar for helheten i
Orrefors sortiment. Har kontakter med formgivarna, ansva-
rar for exponeringar och utstallningar.

- Det hér jobbet handlar mycket om att ha en fingertopps-
kansla, en intuition, att kdnna "varat vinden blaser". Man
kan kalla det trender, sdger Tomas, men vi kommer aldrig att
vara i ndrheten av den kénslighet dér t ex kladbranschen ar.

- Jag reser mycket och pratar med kunder, det 4r nédvéandigt
for att fa grepp om vad som siljs och képs och vad som ér
pa gang pa olika hall.

- En tydlig identitet &r det viktigaste for Orrefors varumarke.
Kommunikation med konstnarerna ar mitt redskap for att
komma dit.
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Carolina Petersson
ar administrativ koordinator pa
produktiutvecklingsavdelningen
i Orrefors.

- Som ny pa jobbet &r det allra
viktigast for mig nu att skaffa
kunskap om hur produktionen
fungerar och hur alla kontakter,
som jag ska knyta hanger ihop.
Mina framsta arbetsuppgifter ar
att vara en sammanhéllande
kraft i PU-verksamheten. Jag
skall se till att alla som berdrs av
var verksamhet hér har ratt
information.

Ingegerd Johansson

ar valbekant for manga i
foretaget. Hon ar fodd och
uppvuxen i Kosta och bor nu i
Hovmantorp. Ingegerd har
jobbat i Turistshoppen i Kosta
och i Stinsvillan under ferier och
ocksé vikarierat under flera
perioder. Hon har ocksa
vikarierat pa Kosta Bodas
marknadsavdelning under mer
an ett ar inann hon den 16 au-
gusti borjade som produktut-
vecklingskoordinator.

Vad innebér dethirjobbet?

Vid PU-radets sammantraden
fattas beslut som beror bade
formgivare, produktion och
marknad och givetvis ocksa
formmakarna.

- Det &r en av mina arbetsupp-
gifter att se till att den kommu-
nikationen fungerar.

- Sen kommer sdkert Tomas och
Anders Bjorck, att se till att jag
har fullt upp att gora fortsatt-
ningsvis.

- Det hér ar ett mycket span-

- Konkret handlar det mycket
om att samordna PU-verksamhe-
ten. Se till att saker och ting blir
gjorda. Mycket kontakter med
formmakare, produktion,
marknadsavdelningen och
formgivare blir det.

- Dessutom ska jag se till att den
process som produkt-
utvecklingen &r, inte stannar
upp, utan att vi har ett flode hela
tiden. Det handlar om planering
- samordning - genomférande.

- Det blir ockséa en hel del ex-
terna kontakter.

PU-koord.
Orrefors

nande jobb, som jag kdnner att jag
kommer att trivas med.

Carolina &r inte helt obekant med
glas. Ndrmast har hon arbetat pa
Gullaskruvs glasbruk under ett ar
och guidat turister pa Kosta
glasbruk under ett par somrar.
Carolina har ocksa haft adminis-
trativa jobb.

Sina teoretiska kunskaper har hon
fran 3-arig gymnasieutbildning pa
humanistisk linje, en ettarig
ekonomiutbildning och fran

informationslinjen vid Hégskolan i

Vixjo.

PU-koord.
KostaBoda

Jag har en utbildning i interna-
tionell administration med
sprak. I den utbildningen ingick
10 veckors utlandspraktik. Det
blev New York for min del, en
stad jag aldrig glommer. Jag har
last pedagogik ocksa och det har
man alltid anvandning for.

- Erfarenheterna fran mina
tidigare jobb har i Kosta Boda
har jag ocksa mycket stor nytta
av som samordnare pa det har
omrdadet.

Nya konstnérer pa Orrefors

Tre nya formgivare arbetar sedan nigra minader pi Orrefors, Martti Rytkonen,
Per Sundberg och Lena Bergstrom. I det hir numret presenterar vi

Martti Rytkonen.

Per och Lena hoppas vi kunna presentera i kommande nummer.

Martti Rytkonen
Martti var Orrefors-
stipendiat 1993.

Kommer fran norra Kare-
len i Finland, nédra Ryska
gransen. Han kom till
Sverige 1981 for ett som-
marjobb, dar han kdmpade
med att ldra sig svenska.

Efter tva ar blev han nyfi-
ken pé Oslo och flyttade
dit. Kom tillbaka till
Sverige for studier pé
Kyrkeruds folkhdgskola,
bild- och formlinjen, Med-
borgarskolans malarskola
och slutligen Konstfack
1990-94 pé keramik- och
glaslinjen.

- Jag tédnkte halla pa med
keramik, men efter en
manad pa Orrefors glas-
skola var jag fast for gla-
set,

- Det tar tid att fa fram
produkter och jag har fatt
tid. Jag tycker om att klara
ut saker. Andra en liten
detalj har och dar tills jag
far t ex ett monster som jag
vill ha det.

Det tredimensionella fasci-
nerar mig. Att bldstra, gora

en enkel gravyr, eller mala
pa glaset framhéver just
den dimensionen.

-Jag dr mycket imponerad
av hantverkarna. De ar
hjdlpsamma, det mesta
l6ser sig. Vi gjorde prover
pa mina nya karaffer i
Sandviksmassa idag. Det
ar de inte sd vana att jobba
med i Orreforshyttan, men
det 16ste sig och karafferna
blev fina.

- Stipendier, som jag fétt:
Finska Kulturndmndens
stipendium 1992.

Frimurarordens
Kulturstipenium 1993,
overrackt av HKH prinses-
san Lilian, under hogtid-
liga former. Som tack fick
Prinsessan en drake i glas
av mig,. '

- Nu bor jag pa Silver-
sparregatan hér i Orrefors
och trivs mycket bra. Jag ar
fran landet och gillar natu-
ren, tystnaden och skogen.

Martti i sin ateljé, bland spdnnande
skisser och glasprover.

Hall 6gonen pa
anslagstavlorna!

Under vecka 48
sitter vi upp namnen
pa vinnarna i
WWFs Naturkryss.




Forslagsbeloningar
forts.

Leif Nilsson belonas for tvi
forslag: 1. "Fram- och bak-
kopplare till skruvtransportor
stoft slangfilter", 870 kr.

2. "Limfogar av silikon till
syrgassond (for syrgas-
analys)", 1 150 kr.

Stefan Fors och Jonas
Johansson: "Anhall for
centrering av pipan vid
uppblésning av
"skeppskaraffer”, 870 kr att
dela pa.

Sune Svensson: "Luftventil
pé samtliga formar till
Hallonlyktor for att kunna
hélla jimn temperatur pd
kolet", 1 650 kr.

Dennis Nylander: "Luft att
blasa bort pappersflagor med
vid tillverkning av sprang-
glas", 2 240 kr.

Bjorn Martinsson: "Att
anvianda "Kaowool" till att
stilla drivet glas pa i stéllet
for sandbrickor", 1 150 kr.

Thomas Lindgren: "Nytt sétt
att spola ur grafitvalse-
klumpen s att inte slagg fran
navlarna eller annat skrap
ligger kvar", 2 240 kr.

Rolf Brianstrom beldnas for tre
forslag:

1. Inbyggd vag pé avstall-
ningsplatta centrifug”,

1650 kr.

2. "Ett vred som monteras sa
att det kommer lika mycket
luft pa alla centrifugstationer,
separat vred pa varje stolpe”,
870 kr.

ISO i praktiken

I Orrefors har man startat
grupper i syraporcessen,
service- och underhéll och
syning. Grupperna skall ta
fram underlag till Kvalitets-
handboken och till det
forbattringsarbete som
standarden kraver skall pagé
kontinuerligt.

[ syraprocessen arbetas det
med att fylla i produktkort.
Dessa forses ocksa med
fotografier, som visar hur
produkter skall placeras i
korgarna. Detta for att en
produkt ska bli lika
behandlad varje gang den
skall tillverkas. Ett egen-
kontrollsystem anvéands
ocksa av operatOrerna.

Service- och underhéll har
haft stormote dar Krister
Kohnke redogjorde for vad
scm kommer att gélla for
service- och underhéll. Han
presenterade ocksé den
loggbok som inférs till olika
maskiner. I loggboken noterar
mekanikern att service &r

utford enligt planeringen.
Operatoren har olika arbets-
och kontrollinstruktioner. Det
finns uppgifter 6ver vilka
reservdelar som finns till
maskinen. Rapport skall
skrivas vid service. Det finns
ocksa en skyddsinstruktion i
loggboken.

Den personal i Orrefors som
arbetar med syning, har varit
samlad till informationsmoéte.
Dér informerade Alf
Samuelsson om hur vi skall
hantera vér syning i Orrefors.
Ett rum med olika produkter,
som innehaller olika eller
inga felaktigheter, har stéllts i
ordning. Vid tider, som
organiseras av Alf
Samuelsson och Gunnar
Christoffersen, far personal
titta p& dessa produkter och
samtidigt fylla i ett frage-
formular. Detta skall ligga till
grund for syningslikare.

Jan-Olof Harmander

3. "Mattstock pa sprutmoj for
att kunna stélla in hojden
direkt", 1 650 kr.

Jonny Fiist: "StéHning eller
bur for transport av
mellanlagg syra", 870 kr.

Jon Beyer, Joakim Eriksson,
Ronny Fagerstrom, Ulrik
Gustavsson och Markus
Johansson: "Justerbar
stabiliseringsanordning for
hoga vaser, 5 000 kr att dela

pa.

Sven Nyman och Ake
Ottosson: "Snabb avluftning
pa robotgreppet for att kunna
ta sma bitar med lagre tryck",
2 240 kr att dela pa.

Roland Pettersson: "Rengora
formar med kemiskt ren
bensin efter putsning”

(i forsta fasen till 4700-tumb-
lers)., 3 850 kr.
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